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 FILLIN  \* MERGEFORMAT 


Настоящие технические  условия  распространяются  на  автоматизированные линии – установки (далее РТСА-ПОТОК), предназначенные для приготовления и обработки водно – спиртовой смеси   на ликероводочных заводах. 

РТСА-ПОТОК предназначены для эксплуатации в закрытых, отапливаемых, вентилируемых помещениях.

Вид климатического исполнения УХЛ 4 ГОСТ 15150.

РТСА-ПОТОК смонтированы на раме и состоят: из блока приготовления водно-спиртовой смеси (с блоком дозирования ингредиентов или без него) и блока ее обработки специальными углями (включающего от одного и более фильтродержателей, предназначенных для установки патронных элементов), насосных агрегатов, трубопроводов обвязки и электрооборудования.

РТСА-ПОТОК предназначены для эксплуатации при давлении фильтруемой жидкости не более 1,0 МПа (10 атм).

Рабочая температура РТСА-ПОТОК определяется температурными режимами эксплуатации фильтрующих элементов, насосных агрегатов и термической стойкостью обрабатываемых сред, но не должна превышать 50 оС.

Мойка и очистка  РТСА-ПОТОК производится любым методом по ОСТ 42-21-2-85, с учетом ограничений по температуре или см. Приложение Б. 

Пример записи автоматизированной  линии (установки) для приготовления и обработки водно-спиртовой смеси при заказе: 

«Автоматизированная линия (установка)  для приготовления и обработки водно-спиртовой смеси РТСА-ПОТОК – N»,  где:    

N  – производительность линии по водно-спиртовой смеси, м3/ час.
1  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 Основные параметры и характеристики

1.1.1 РТСА-ПОТОК должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.124, ГОСТ 26582, настоящим техническим условиям и комплекту технической документации РТСА-ПОТОК  001.00.00.00 – РТСА-ПОТОК 900.00.00.00 и изготавливаться по технологической документации  разработанной в установленном порядке.

1.1.2 РТСА-ПОТОК  не должны иметь механических повреждений, забоин, вмятин по линиям сопряжения корпусных деталей и резьбовых соединений, разрывов, деформации формы и видимых загрязнений уплотнительных прокладок.

1.1.3 РТСА-ПОТОК в сборе, в подготовленном к работе состоянии, должны быть герметичными в условиях избыточного давления 1,0 МПа.

1.1.4 Значение сопротивления между заземляющим болтом и каждой доступной прикосновению металлической частью, которая может оказаться под напряжением, не должно превышать 0,05 Ом.

1.1.5 Сопротивление изоляции проводов, кабелей и обмоток электрических машин (электродвигателей насосов)   должно быть не менее 0,5 Мом.      

1.2 Назначение

РТСА-ПОТОК должна осуществлять:

- приготовление водно-спиртовой смеси требуемых крепостей и объёмов в непрерывном режиме без применения купажных чанов;

- дозирование в водно-спиртовую смесь ингредиентов;

- обработку водно-спиртовой смеси с использованием современных активированных углей.

1.3 Габаритные размеры (рисунок 1), масса и номинальная производительность РТСА-ПОТОК должны соответствовать параметрам, указанным в таблице 1.

Таблица 1

	Наименование
	  Номинальная производительность по водно-спиртовой смеси, м3/час (дал/час)
	Масса,

кг
	Габариты, не более (длина, ширина, высота), мм

LхВхН

	1
	2
	3
	4

	РТСА-ПОТОК – 1 
	1 (100)
	220
	4200х1000х1500

	РТСА-ПОТОК – 2
	2 (200)
	
	

	РТСА-ПОТОК – 3 
	3 (300)
	350
	5000х1000х1683

	РТСА-ПОТОК – 5 
	5 (500)
	440
	5200х1060х1683

	РТСА-ПОТОК – 6
	6 (600)
	640
	6000х1060х1683

	РТСА-ПОТОК – 8 
	8 (800)
	720
	6000х1110х1683

	РТСА-ПОТОК – 10 
	10 (1000)
	850
	6300х1160х1683

	РТСА-ПОТОК – 12  
	12 (1200)
	1000
	7250х1260х1683

	РТСА-ПОТОК – 15
	15 (1500)
	1200
	8050х1260х1683

	РТСА-ПОТОК – 20
	20 (2000)
	1350
	8650х1260х1683
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Рисунок 1

1.4 Требования к системе автоматики 

1.4.1 Параметры, регулируемые автоматически:

- крепость водно-спиртовой смеси;

- температура смеси перед подачей на обработку активированным углем;

- производительность; 

- расход смеси через фильтры с активированным углем.

1.4.2  Автоматические блокировки:

- останов процесса по окончании заполнения приемной ёмкости;

- останов процесса при опорожнении исходных ёмкостей;

- останов процесса по окончании выполнения задания.

1.4.3 Параметры, отображаемые на пульте управления автоматизированного рабочего места.

- общая производительность линии – заданная и фактическая, дал/ч;

- расход через угольные фильтры – заданный и фактический, дал/ч;

- текущий расход исходных компонентов (воды и спирта), дал/ч;

- объем воды и спирта в исходных емкостях, дал;

- объем задания по выходу смеси, дал;

- текущий остаток выполнения задания по выходу смеси, дал;

- крепость смеси, %;

- температура исходных компонентов (воды и спирта), ºС;

- температура смеси после смесителя, ºС;

- температура смеси перед подачей на обработку в угольные фильтры.

1.4.4 Ведение и распечатку суточного журнала оператора купажного цеха.

1.4.5 Сохранение информации в глобальном архиве на заводском сервере БД.

 1.5 Конструктивные особенности

1.5.1 РТСА-ПОТОК строится по модульному принципу и поставляется в виде трех конструктивно – независимых функциональных блоков:

- смесительно-дозирующий блок (с блоком дозирования ингредиентов или без него);

- блок обработки водно-спиртовой смеси;

- автоматическая система управления.

1.5.2 Материалы оборудования и трубопроводной арматуры должны иметь  допуск к применению в ликероводочной промышленности.

1.6 Характеристика помещений и исполнение электрооборудования

1.6.1 РТСА-ПОТОК размещается в помещении категории «В-1а».

Исполнение оборудования – взрывозащищенное.

1.6.2 Система управления и автоматизированное рабочее место (АРМ) оператора размещается в не категорийном помещении.

Исполнение оборудования – общепромышленное.

1.7 Показатели надежности должны соответствовать данным указанным в таблице 2.

Таблица 2 

	Наименование показателей
	Единицы измерения
	Норма

	1
	2
	3

	Наработка на отказ, не менее
	Час
	680

	Установленная безотказная наработка, не менее
	Час
	500

	Установленный ресурс до капитального ремонта, не менее
	Час
	22500

	Коэффициент технического использования, не менее
	---
	0,98

	Установленный срок службы, не менее
	год
	5


1.8 Требования к сырью, материалам и покупным изделиям   

1.8.1 Материалы, сырье и покупные изделия, используемые при изготовлении РТСА-ПОТОК, должны соответствовать действующей на них документации (таблица 3) и пройти входной контроль по ГОСТ 24297. Например для марки РТСА-ПОТОК – 10.

Таблица 3

	Наименование сырья и материалов
	НД

	1. Фильтродержатели патронные ФД
	ТУ 5131-002-59988194-2006

	2. Воздухоотводчики типа ВО
	ТУ 5131-003-59988194-07

	3.Трубы, листы, профиль Сталь 12Х18Н10Т или

аналоги импортных сталей
	ГОСТ 5632

	4. Датчики давления S10 или IS-10
	ГОСТ 22520

	5. Краны шаровые проходные   
	ГОСТ 5632

	6. Манометр ДМ93-063-1-G, WIKA
	EN 837-1

	7. Элемент патронный фильтрующий марки

ЭПВ.ПШ(Аg) GOLDEN SILK 
	ТУ 6-55-221-1571-2003

	8. Датчики потока серии FT, F  AQUAPRO
	ГОСТ Р 51232

	9. Клапан электромагнитный
	EN 50081-2

	10. Расходомер Endress+Hauser, Burkert

PROMAG 50F25-EAOBIBOA7AW

(PROMASS 80F25-AD2SAABAA7AA)
	ГОСТ 28723

	11. Клапан пневмоэлектрический типа 126

 ASKO Controls B. V.
	ГОСТ 5761 (п.п. 1.14, 1.22)

	12. Клапан обратный
	ГОСТ 5632 

	13. Редуктор CAMOZZI MC 238-D03
	

	14. Датчик температуры (преобразователь сопротивления ТС-118Ехd)  ЭЛЕМЕР
	ТУ 4211-012-1382997-04

	15. Теплообменник ALFA LAVAL M6-FG
	TUV  № DGR-0036-QS-239-03

	16. Клапан электромагнитный Positioner

6DR5010-OEG00-OAAO
	EN 50081-2

	17. Насосы типа CR и CH GRUNDFOS для жидких

пищевых продуктов
	ГОСТ  12.2.124-90, ГОСТ 26582


1.8.2 Составные части РТСА-ПОТОК, контактирующие с фильтратом, должны выполняться из материалов разрешенных органами Роспотребнадзора для контакта с пищевыми продуктами.

1.8.3 Материалы, сырье и покупные изделия могут быть заменены на аналогичные, других фирм производителей, допущенне Роспотребнадзором к контакту с пищевыми продуктами.

1.9 Комплектность

В комплект поставки РТСА-ПОТОК должны входить изделия и эксплуатационная документация согласно таблице 4.

Таблица 4

	Наименование
	Количество,

шт.
	Примечание

	1. Автоматизированная линия (установка) для приготовления и обработки водно-спиртовой смеси (РТСА-ПОТОК)
	1
	один из вариантов 

исполнения

	2. Комплект запасных частей
	Краны, пробоотборники и запасные уплотнительные

кольца
	в соответствии с требованиями 

Заказчика

	3. Паспорт и руководство по эксплуатации
	1
	для каждого варианта


РТСА-ПОТОК могут комплектоваться фильтрующими элементами патронного типа по ТУ 6-55-221-1571-2003 и другими, с аналогичными типоразмерами, допущенными органами Роспотребнадзора к применению.

1.10 Маркировка

1.10.1 Маркировка РТСА-ПОТОК должна содержать:

-  наименование предприятия-изготовителя и его юридический адрес;

-  наименование РТСА-ПОТОК и ее условное обозначение;

-  заводской номер РТСА-ПОТОК;

-  номер настоящих технических условий;

-  дату изготовления;

-  знак соответствия. 

1.10.2 Грузовое  место  должно  иметь транспортную маркировку в соответствии с ГОСТ 14192, содержащую следующие данные:

-  наименование условного грузополучателя;

-  станция назначения;

-  дорога назначения;

-  станция отправления;

-  наименование грузоотправителя;

-  номер грузового места;

-  количество грузовых мест;

-  масса (нетто, брутто) грузового места, кг;

-  габаритные размеры грузового места, м;

-  манипуляционные знаки "Верх", "Не  кантовать", "Место  строповки",   "Центр тяжести".

1.10.3 Маркировка наносится на ярлыке ящика несмываемой краской по трафарету.

1.11 Упаковка

1.11.1 РТСА-ПОТОК должна быть упакована в соответствии с указаниями в упаковочных листах.

1.11.2 Перед упаковкой, при наличии крепежных деталей из некоррозионостойких сталей, эти крепежные детали должны быть подвергнуты консервации пушечной смазкой ЗТ5/5-5 (ПВК) ГОСТ 19537 группа изделий II-4, вариант защиты ВЗ-4 по ГОСТ 9.014.

1.11.3 Каждое  упаковочное место должно быть снабжено упаковочным листом с перечнем всех вложений и подписью лиц, ответственных за упаковку. Эксплуатационные документы, паспорт и второй экземпляр упаковочного листа должны быть завернуты в водонепроницаемую  бумагу, вложены в полиэтиленовый пакет, который должен быть запаян.

Пакет размещается в боковом кармане или футляре и надежно  крепится к грузовому месту.

1.11.4 Второй экземпляр упаковочного листа размещается в  месте N1.

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
2.1 Конструкция РТСА-ПОТОК должна обеспечивать требования безопасности по ГОСТ 26582, ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.1.003, ГОСТ 12.1.012 и ГОСТ 12.2.124 при монтаже и эксплуатации.
2.2 К производству монтажных и эксплуатационных работ допускается персонал, прошедший инструктаж по технике безопасности и ознакомленный с паспортом на РТСА-ПОТОК.

2.3 При эксплуатации РТСА-ПОТОК должны соблюдаться правила по безопасному ведению работ; не хранить в помещении самовоспламеняющиеся материалы, не загромождать рабочую зону и проходы посторонними предметами.

2.4 Строповку конструктивных элементов РТСА-ПОТОК при подъеме и монтаже в рабочее положение следует проводить в соответствии со схемой, приведённой  в паспорте установки.

2.5 Эксплуатация РТСА-ПОТОК требует использования местного освещения.

2.6 При производстве монтажных и ремонтных работ должны соблюдаться правила  техники безопасности,  определённые инструкциями по охране труда для такелажных, слесарных и сварочных работ.

2.7 При  правильной эксплуатации РТСА-ПОТОК не должна создавать опасных ситуаций и вредных выделений.

2.8 РТСА-ПОТОК соответствует действующим стандартам безопасности и рассчитана на работу в гидросистеме с давлением не более 10 атм.

Для надежной работы необходимо при монтаже уделять повышенное внимание уплотнению резьбовых соединений.

2.9 РТСА-ПОТОК должна быть надёжно заземлена на месте монтажа в соответствии с требованиями ПУЭ и  ГОСТ  12.2.007.0  Сопротивление заземления должно быть не более 4 Ом.

2.10 При монтаже и эксплуатации  установки  следует  выполнять требования "Правил  устройства электрооборудования".  Сопротивление изоляции токоведущих частей должно быть не менее 0,5 МОм.

2.11 Электропроводка  в местах выхода из металлопластиковых рукавов должна иметь защиту от механических повреждений. Совместная  прокладка  в одном жгуте силовых и измерительных проводов не допускается.

2.12 Надёжная,  безаварийная работа РТСА-ПОТОК и её  безопасная эксплуатация должны обеспечиваться постоянным наблюдением за контрольно-измерительными приборами и автоматикой, за электрооборудованием, состоянием разделителей, трубопроводов, арматуры, находящихся под давлением среды, поддержанием их в рабочем состоянии и своевременным выводом РТСА-ПОТОК из действия в случае неисправности.

2.13 Применяемая в РТСА-ПОТОК трубопроводная арматура должна отвечать требованиям безопасности ГОСТ 12.2.124 и ГОСТ 26582.

2.14 Охрана окружающей среды

РТСА-ПОТОК экологически безвредны.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1 Для проверки соответствия РТСА-ПОТОК требованиям  настоящих технических условий  должны  проводиться приёмо-сдаточные испытания на предприятии-изготовителе и периодические испытания у заказчика.

3.2 Приёмо-сдаточным  испытаниям  должна  подвергаться  каждая составная часть,  входящая в РТСА-ПОТОК, а также вся автоматизированная линия, собранная на предприятии-изготовителе. 

3.3 АЛПО на испытания должны предъявляться комплектно в соответствии с п. 1.9. настоящих технических условий.

3.4 Приёмо-сдаточные испытания производит служба технического контроля предприятия-изготовителя.

3.5 Приемо-сдаточные испытания по п.п. 1.1.1; 1.1.2; 1.1.3; 1.9-1.11 и показателям таблицы 1 (габаритные размеры, масса) проводятся на 100% РТСА-ПОТОК.

При обнаружении несоответствия требованиям настоящих технических условий хотя бы по одному из пунктов проверяемых требований, РТСА-ПОТОК возвращаются на доработку, после чего проводятся повторные ее испытания. Результаты повторных испытаний являются окончательными. В случае неудовлетворительных результатов повторных испытаний проводят полную разбраковку.

3.6 На каждую РТСА-ПОТОК выдают паспорт установленной формы, удостоверяющий соответствие качества РТСА-ПОТОК требованиям настоящих технических условий и содержащий следующие данные:

- наименование предприятия-изготовителя и его адрес;

- наименование и марку РТСА-ПОТОК;

- заводской номер РТСА-ПОТОК;

- номер настоящих технических условий;

- результаты испытаний в соответствии с таблицей 5; 

- дату выпуска РТСА-ПОТОК;

- информацию о сертификации продукции (номер и срок действия сертификата соответствия и номер санитарно- эпидемиологического заключения).

Паспорт должен быть подписан представителем ОТК предприятия.

3.7 Периодическим испытаниям по п.п. 1.1.3-1.1.5, 1.7, 1.10, 1.11 и показателям таблицы 1 (номинальная производительность) подвергают один раз в три года не менее двух РТСА-ПОТОК, выдержавших приемо-сдаточные испытания. 

3.8 При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному показателю, проводят повторные испытания в полном объеме периодических на удвоенном количестве РТСА-ПОТОК.

При получении неудовлетворительных повторных испытаний отгрузку РТСА-ПОТОК прекращают до ликвидации брака.

3.9 Объем контроля указан в таблице 5.

3.10 Результаты периодических испытаний оформляются актом.

Таблица 5

	Наименование показателей
	Пункты ТУ, требования которых подлежат проверке
	Пункты методов испытаний и контроля
	Приемо-сдаточные испытания
	Периоди-ческие испытания

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Внешний вид и

габаритные размеры
	1.1.2
1.1.1, 1.3. таб.1
	4.13

4.1
	+

+
	-

-

	2. Масса 
	1.3 таб. 1 
	4.10
	+
	-

	3. Герметичность
	1.1.3
	4.2
	+
	+

	4. Номинальная производительность при температуре (20±2) °С и давлении (0,050±0,005) МПа
	1.3 таб. 1 
	4.3 
	-
	+ 

	5. Сопротивление изоляции между заземляющим болтом и каждой доступной прикосновению металлической частью, которая может оказаться под напряжением
	1.1.4
	4.11
	-
	+

	6. Сопротивление изоляции проводов, кабелей и обмоток электрических машин (электродвигателя насоса)
	1.1.5
	4.12
	-
	+

	7. Показатели надежности
	1.7
	4.6
	-
	+

	8. Комплектность
	1.9
	4.7
	+
	+

	9. Маркировка
	1.10
	4.8
	+
	+

	Консервация,  упаковка
	1.11
	4.9
	+
	-


       " + " - контролируемый параметр;
       " - " - неконтролируемый параметр.

4 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1 Габаритные размеры РТСА-ПОТОК и отдельных её  узлов  должны быть проверены  по  крайним  точкам в собранном виде рулеткой Р3-10 ГОСТ 7502 с ценой деления 10-3 м  и  сличением  с  данными  конструкторской документации.

4.2 Гидравлические испытания

Проверку на герметичность РТСА-ПОТОК проводят на стенде, собранном согласно схеме испытаний в соответствии с рисунком 2, для контроля герметичности под давлением превышающим на 25 % указанное в конструкторской документации в течении двух минут. Проверку на герметичность проводят в следующей последовательности:

СХЕМА СТЕНДА

ДЛЯ ИСПЫТАНИЯ РТСА-ПОТОК НА ГЕРМЕТИЧНОСТЬ






                             




1 – стенд испытаний;  2 – манометр;   3 – кран подвода водопроводной воды;

4 – ручка ходового винта;   5 – кран сброса воздуха;   6 – выходной патрубок;

7 – РТСА-ПОТОК;   8 – входной патрубок;   9 – гибкий шланг.

Рисунок 2

4.2.1 Заглушить выходной патрубок РТСА-ПОТОК. 

4.2.2 Соединить шлангом входной патрубок РТСА-ПОТОК и выходной патрубок стенда.

4.2.3 Присоединить стенд к крану водопроводной сети.

4.2.4 Открыв кран сброса воздуха РТСА-ПОТОК, подать воду  из водопроводной сети на стенд.

4.2.5 После заполнения РТСА-ПОТОК водой (появление воды из крана сброса воздуха) закрыть кран сброса воздуха.

4.2.6 Вращением ходового винта стенда установить в РТСА-ПОТОК давление требуемое для испытаний по манометру (ГОСТ 2405) стенда.

4.2.7 РТСА-ПОТОК считается выдержавшей испытание на герметичность, если в течении двух минут (измеряется при помощи секундомера по 
ТУ 25-1819.0021-90) отсутствует падение давления по показаниям манометра.

4.3 Определение номинальной производительности РТСА-ПОТОК
Методика предназначена для определения начальной производительности элементов патронных по дистиллированной воде, предполагаемых к установке в последнем каскаде РТСА-ПОТОК и расчета (по полученным данным) номинальной производительности РТСА-ПОТОК.

Принцип метода измерения волюмометрический, основан на продавливании измерительной жидкости при фиксированном избыточном давлении через фильтрующий элемент в единицу времени.

Испытания элементов патронных проводят при атмосферном давлении (730±30) мм рт. ст. и температуре (20±2) °С на стенде, схема которого представлена на рисунке 3.

СХЕМА СТЕНДА ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ ЭЛЕМЕНТОВ
[image: image2.jpg]



1 - емкость С-40; 2 - счетчик ВСКМ-32; 3 - манометр М2; 4 - испытуемый элемент;

5 - выпускной клапан; 6 - фильтродержатель; 7 - манометр M1; 
8 - кран шаровой B1;9 - вентиль В2; 10 - центробежный насос
Рисунок 3
4.3.1 
Оборудование, средства измерений, вспомогательные устройства, материалы и реактивы:

емкость для воды С-40 по ГОСТ Р 50444;

насос центробежный типа ТПЖ-0,5;

фильтродержатель ФД-1 по ТУ 5131-002-59988194-2006;

счетчик для измерения объема прошедшей через элемент воды ВСКМ-32 по
ТУ 25-02.720113-81;

манометр по ТУ 25-05-1664-74, класс точности 0,4; шкала 0 - 0,10 МПа (0- 1,0 кгс/см2);

клапан выпускной ТУ ШДМ 3.602.04;

кран шаровой тип ШКР-1, ТУ 6-000НЖ;

вентиль запорный по ГОСТ 23405;

термометр по ГОСТ 28498, класс точности 1, с пределом измерения 0-50 °С;

секундомер по ТУ 25-1819.0021-90, класс точности 2;

вода дистиллированная по ГОСТ 6709;

спирт этиловый по ГОСТ 17299.

4.3.2 Подготовка к проведению испытаний

4.3.2.1 Собрать стенд, схема которого представлена на рисунке 3.

4.3.2.2 Установить в фильтродержатель отобранный элемент патронный согласно инструкции по эксплуатации на фильтродержатель.

4.3.2.3 Проверить всю систему на герметичность, для чего открыть кран B1 и выпускной клапан (5), включить насос и убедиться, что воздух полностью вытеснен из системы, а вода вытекает из клапана (5).

4.3.2.4 Закрыть клапан (5) и вентилем В2 установить значение давления на
манометре M1 равное 0,12 МПа (1,2 кгс/см2).

В случае обнаружения течи воды ее устраняют и проверку на герметичность проводят повторно.

4.3.3  Проведение испытаний

4.3.3.1 Отобранный элемент патронный установить в фильтродержателе (6)
согласно инструкции по эксплуатации и провести проверку системы на герметичность по п.п. 4.3.2.1; 4.3.2.2; 4.3.2.3; 4.3.2.4 настоящей методики.

4.3.3.2 Краном B1 и вентилем В2 установить разность давлений на манометрах М1  и М2  равную 0,05 МПа.

4.3.3.3 После стабилизации давления потока (1 - 2 мин) с помощью
 счетчика (2) и секундомера определить время прохождения 25 дм3 воды через элемент патронный мембранный с размером пор 0,2 и 0,45 мкм и 50 дм3 для других элементов.

Работа со счетчиком проводится согласно инструкции по эксплуатации

4.3.4 Обработка и представление результатов испытаний

Для каждого испытуемого элемента проводят три параллельных измерения. Начальная производительность (Qнач., дм3/ч) при разности давления 0,05 МПа определяется по формуле:

V

Qнач  =  —  •  3600,
(
где:        V - объем воды, прошедшей через элемент, равный 25 или 50 дм3;

  ( - время, за которое через элемент прошло 25 или 50 дм3 воды, с.
За результат испытаний принимают среднее арифметическое трех параллельных определений вычисленное до первой значащей цифры.

Результаты испытаний заносят в протокол, который должен содержать следующие данные:

наименование и марку элемента патронного;

номер и дату изготовления элементов патронных;

наименование предприятия-изготовителя;

отдельные значения и среднее арифметическое значение определяемого показателя;

используемую жидкость;

дату испытания.

4.3.5 Определение номинальной производительности РТСА-ПОТОК
Основываясь на данных по начальной производительности элементов (Qнач) и обобщенных данных, полученных в ходе «пробных» фильтраций на предприятиях ликероводочной промышленности, а также результатах опытно-промышленной эксплуатации АЛПО, предприятие-изготовитель определяет рекомендуемую производительность элементов (Qрек).  При этом Qрек  всегда меньше или равна Qнач.

Номинальная производительность АЛПО (Qном, м3/ч) при давлении на послед​нем каскаде 0,05 МПа определяется по формуле:
Qном = Qрек ( n ( k,
где: Qрек - рекомендуемая производительность элемента (при разности давления 0,05 МПа) предполагаемого к установке в последнем каскаде РТСА-ПОТОК, м3/ч;

n  - количество посадочных мест в фильтродержателе последнего каскада;

k  - коэффициент равный 1, 2, 3, 4 при высоте элементов в фильтродержателе последнего каскада 250, 500. 750 и 1000 мм соответственно.

4.4 Рабочее давление на РТСА-ПОТОК определяется по показаниям манометров.

4.5 Температура рабочей среды определяется стеклянным термометром с ценой деления 1 °С по ГОСТ 28498.

4.6 Крепость смеси, точность, температура, показатели надёжности проверяются при периодических испытаниях на основании данных, полученных по месту эксплуатации РТСА-ПОТОК  у потребителя.

4.7 Комплектность поставки РТСА-ПОТОК сверяется  с  указанием упаковочных листов. Комплектность документов должна соответствовать ведомости эксплуатационных документов.

4.8 Контроль  маркировки следует проводить внешним осмотром и сличением с требованиями технической документации.

4.9 Контроль консервации, упаковки производится внешним осмотром.

4.10 Проверку массы РТСА-ПОТОК (таблица 1) проводят на весах по 
ГОСТ 29329 с погрешностью не более ± 0,1 кг.

4.11 Проверку значения сопротивления между заземляющим болтом и каждой доступной прикосновению металлической частью, которая может оказаться под напряжением, проводят измеряя сопротивление между соответствующими частями РТСА-ПОТОК прибором Ф4103-М1, класс точности 1.5 (ТУ 25-7534-0006-87) на соответствие требованиям ПТЭЭП таблица 28.5.

4.12 Проверку сопротивления изоляции проводов, кабелей и обмоток электрических машин (электродвигателя насоса) проводят мегаомметром М4102, класс точности 1,5 (ТУ 25-7534-0005-87) на соответствие требованиям ПУЭ п. 1.7.79, ПТЭЭП прил.3, таблица 38.

4.13 Проверку РТСА-ПОТОК на соответствие п. 1.1.2 проводят визуальным осмотром и сличением с конструкторской документацией

5 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1 Транспортирование железнодорожным транспортом производится на  открытом  подвижном  составе в соответствии с ГОСТ 22235 требованиями «Технических условий погрузки и  крепления  грузов», утверждёнными МПС «Правилами перевозки грузов».

5.2 Допускается  транспортировать автомобильным транспортом в соответствии с «Общими правилами перевозок грузов автотранспортом».

5.3 Условия транспортирования в части воздействия внешних факторов Ж2 ГОСТ 15150.

5.4 Хранение до монтажа на месте эксплуатации производится согласно ГОСТ 15150 под навесом или  в  закрытом  помещении при температуре от 
минус 5 °С  до 35 °С.

6 ГАРАНТИЯ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования,  хранения и эксплуатации, установленных настоящими техническими условиями и условиями договора на поставку.

6.2 Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня ввода  изделия в эксплуатацию.  Срок ввода в эксплуатацию не позднее 6 месяцев со дня отгрузки предприятием-изготовителем.

6.3 Гарантийный  срок  эксплуатации  комплектующих  изделий  в соответствии с нормативно-технической документацией на них.

6.4 Изменения,  не влияющие на работоспособность,  технические характеристики и надёжность изделия,  не отраженные  в  технической документации, не являются причиной для предъявления претензий.

Приложение А

(справочное)

ПЕРЕЧЕНЬ УНИВЕРСАЛЬНОГО

И СПЕЦИАЛЬНОГО ИЗМЕРИТЕЛЬНОГО

ИНСТРУМЕНТА

	Наименование
	НД

	Весы
	ГОСТ 29329

	Измерительная рулетка
	ГОСТ 7502

	Секундомер
	ТУ 25-1819.0021-90

	Термометр
	ГОСТ 28498

	Стенд для контроля герметичности
	Рисунок 2

	Стенд определения номинальной 

производительности
	Рисунок 3

	Измеритель сопротивления заземления

Ф4103-М1, класс точности 1,5
	ТУ 25-7534-0006-87

	Мегаомметр М4102, класс точности 1,5
	ТУ 25-7534-0005-87


Приложение Б

(справочное)

Мойка, очистка и стерилизация

Мойка и очистка РТСА-ПОТОК  производятся моющими средствами применяемыми на предприятии заказчика.   Дезинфекция     фильтродержателей, трубопроводов  и арматуры входящих в состав РТСА-ПОТОК производится заполнением их 5 – 7% раствором перекиси  водорода с   выдержкой в течение 30 минут, и последующей  промывкой.

Приложение В
(справочное)

ПЕРЕЧЕНЬ

нормативной документации, на которую даны ссылки 

в настоящих технических условиях

	Обозначение
	Наименование документа

	ГОСТ 9.014-78


	ЕСЗКС. Временная противокоррозионная защита изделий. Общие требования

	ГОСТ 12.1.003-83
	ССБТ. Шум. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.1.012-90
	ССБТ. Вибрация. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.2.003-91


	ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.2.007.0-75
	ССБТ. Изделия электротехнические. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.2.124-90


	ССБТ. Оборудование продовольственное. Общие требования безопасности

	ГОСТ 2405-88


	Манометры, вакуумметры, мановакуумметры, напоромеры, тягомеры и тягонапоромеры. Общие ТУ

	ГОСТ 5632-72


	Стали высоколегированные и сплавы коррозионно-стойкие, жаростойкие и  жаропрочные. Марки 

	ГОСТ 5761-74 


	Клапаны на общее давление не более PN 250. Общие технические условия

	ГОСТ 6709-72
	Вода дистиллированная. Технические условия

	ГОСТ 7502-98
	Рулетки измерительные металлические. ТУ

	ГОСТ 12971-67
	Таблички прямоугольные для машин и приборов. Размеры

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов

	ГОСТ 15150-69


	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категория, условия эксплуатации, хранения и транспортирования  в части воздействия климатических факторов внешней среды

	ГОСТ 17299-78
	Спирт этиловый технический. Технические условия

	ГОСТ 19537-83
	Смазка пушечная. ТУ

	ГОСТ 22235-76


	Вагоны грузовые магистральные железных дорог колеи 1520 мм. Общие требования по обеспечению сохранности при производстве погрузочно-разгрузочных и маневровых работ

	ГОСТ 22520-85


	Датчики давления, разрежения и разности давлений с электрическими аналоговыми входными сигналами ГСП. Общие технические условия

	ГОСТ 23405-78


	Вентили запорные для пневматических и гидравлических систем. Типы, основные параметры и технические требования

	ГОСТ 24297-87
	Входной контроль продукции. Основные положения

	ГОСТ 26582-85


	Машины и оборудование продовольственные. Общие технические условия
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