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1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ И 
1.1 Основные сведения об изделии
1.1.1 Наименование изделия:  Автоматизированная линия для приготовления водно-спиртовой смеси непрерывного действия производительностью  150-2500 далл/час (далее РТСА/ПОТОК или ALCOJET).
1.1.2 Обозначение изделия: «РТСА/ПОТОК-5 (ALCOJET)»
1.1.3 Предприятие-изготовитель:  ООО «РТСА» (600024, РФ, г. Владимир, ул. Ново-Ямская, д. 72, оф. 23).
1.1.4 Заводской номер: ​​__25__

1.1.5 Дата изготовления: __апрель  2019 г._
1.1.6 РТСА/ПОТОК  выпускается  по ТУ 5131-005-59988194-07 (декларация о соответствии           № ТС RU Д-RU.АВ45.В.82015   с 08.09.2015 по 07.09.2020).
1.1.7 Область применения

РТСА/ПОТОК предназначена для приготовления водно-спиртовых растворов (сортировок) требуемой крепости, в заданном объеме и с заданной производительностью.

 2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
2.1 Основные характеристики приведены в таблице 1.

Таблица 1

	Наименование параметра
	Значение

	РТСА/ПОТОК-5:

Производительность  м³/час:

номинальная  

Минимальная

Максимальная

 Крепость смеси, % об.                                  

Отклонение от заданной крепости, %

  Время выхода на режим, мин                            

Температура на входе, °С: 

исходной воды                                  

спирта

обрабатываемой водно-спиртовой смеси  на выходе из смесителя                   

Давление на входе, МПа:

на воздушной магистрали

Габаритные размеры РТСА/ПОТОК, мм:

длина  

ширина  

высота

Занимаемая площадь, м²                                 

Режим работы                                 

Исполнение электрооборудования установки включая КИП и А  

Исполнение шкафа управления                                                                                                              
	5
1.5
25
 35 – 45 

±0,05

не более 2,5

+10 ÷ +25

+10 ÷ +35

+10 ÷ +15 

от 0,6 до 0,8

3600

1300

2000

5

Непрерывный, 24 час/сутки

Взрывозащищенное.

Общепромышленное.


2.2  Используемые материалы

Основной материал, из которого изготовлена РТСА/ПОТОК – нержавеющая сталь марки 12Х18Н10Т или AISI 304, допущенная Минздравом РФ к работе с пищевыми жидкостями.

2.3  Устройство и работа РТСА/ПОТОК
РТСА/ПОТОК  выполнена в виде единой технологической линии состоящей  из - смесительно – дозирующего блока (см. рисунок 1,2). Оборудование располагается на  раме из нержавеющей стали.

Смесительно – дозирующий блок (СДМ) позволяет создать напоры спирта и воды, отвечающие требуемой крепости и производительности, а также обеспечивает получение в вихревом смесителе однородной (гомогенной) водно-спиртовой смеси без доступа воздуха.

В конструкцию РТСА/ПОТОК входят:
Таблица 2

	Обозначение
	Наименование 
	Кол.

	КПЭ1,2
	Управляющая задвижка 

с позиционером   DN 25, «Burkert»
	2

	КПЭ3,4
	Управляющая задвижка 

с позиционером DN 15, «Burkert»
	2

	КЭм1-КЭм2
	Клапан электромагнитный

6013 2/2-ходовой н/з Ду 3мм  1/4´´,  «Burkert»
	2

	FE1
	Расходомер спиртовой

PROMASS 50P25 DN 25, «Endress+Hauser»
	1

	FE2
	Расходомер спиртовой

PROMASS 83F25 DN 25,  «Endress+Hauser»
	1

	М1-М6
	Манометр WIKA   
 0…10 бар
	6

	DT1- DT4
	Датчик температуры ТС-1087, ООО НПП «Элемер»
	2

	Dс.х.1-Dс.х.2
	Датчик предельного уровня

FTL50 ,   «Endress+Hauser»
	2

	DD1-DD3
	Датчик давления Корунд ДИ-001, ООО «Стэнли»
	3

	DP1,2
	Реле потока СУ200МАИ, ООО «Контакт-1»
	2

	с.к.1- с.к.7 
	Кран шаровой  ВV61А-008   из нерж. стали полнопроходной  
	7

	с.в.1-с.в.2
	Кран шаровой  полнопроходной  1/4´´
	2

	КО3
	Клапан обратный DN 50
	1

	КО2
	Клапан обратный DN 25
	1

	КО1
	Клапан обратный DN 32
	1

	К10,20
	Кран шаровой     из нерж. стали полнопроходной DN 25
	2

	К2,3,5,9,12,13,15,19
	Кран шаровой     из нерж. стали полнопроходной DN 32
	8

	К1,4,6,7,8,11,14,16,17,18
	Кран шаровой    из нерж. стали полнопроходной DN 40
	10

	См1
	Смеситель, ООО  «РТСА»
	1

	Т1
	Теплообменник воды NT50, «Кельвион Машимпекс»
	1

	Т2
	Теплообменник спирта NT50, «Кельвион Машимпекс»
	1

	Ф1
	Фильтродержатель ФД-5-1000 
	1

	Р1
	Воздухоотделитель ВО,
 V=75 л ,  ООО «РТСА»
	 1

	Н1
	Насос CRN , «GRUNDFOS»
	  1

	Н2
	Насос CRN  , «GRUNDFOS»
	  1

	ФС1, ФС2 
	Фильтр сетчатый Ду 40
	   2


Схема технологическая принципиальная РТСА/ПОТОК (ALCOJET.00.00.00 TX) прилагается к руководству по эксплуатации.
РТСА/ПОТОК оснащена системой управления. 

Подготовку к работе, монтаж и сборку РТСА/ПОТОК производить согласно указаниям, приведенным в руководстве по эксплуатации.

Порядок работы РТСА/ПОТОК, а также возможные неисправности и способы их устранения  подробно описаны в руководстве по эксплуатации.

3. КОМПЛЕКТНОСТЬ

В комплект поставки системы должны входить изделия и эксплуатационная документация согласно таблице 3.

Таблица 3
	Обозначение изделия
	Наименование изделия
	Количество, шт.
	Заводской номер
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5

	ALCOJET.00.00.00 РТСА/ПОТОК-5
	Автоматизированная линия для приготовления водно-спиртовой смеси непрерывного действия  (производительностью  500 далл/час )
	1
	25
	один из вариантов 

исполнения

	ALCOJET.00.00.00 ПС
	Паспорт
	
	
	для каждого варианта исполнения РТСА/ПОТОК

	 ALCOJET.00.00.00 РЭ
	Руководство по эксплуатации
	1


	-
	для каждого варианта исполнения РТСА/ПОТОК

	Комплект запасных частей
	
	Краны, пробоотборники

и запасные уплотнительные кольца
	-
	в соответствии с требованиями 

Заказчика


РТСА/ПОТОК могут комплектоваться фильтрующими элементами патронного типа по ТУ 3697-006-48781573-05 и другими, с аналогичными типоразмерами, допущенными органами Роспотребнадзора к применению.

3.1 РТСА/ПОТОК изготовленная в соответствии с технической документацией, принятая ОТК предприятия-изготовителя, в разобранном для транспортирования виде.

3.2 Эксплуатационная документация – технический паспорт, руководство по эксплуатации и рабочая документация на аппаратуру контроля, управления и автоматического регулирования.
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4. РЕСУРСЫ, СРОКИ СЛУЖБЫ И ХРАНЕНИЯ, ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
4.1 Ресурсы и сроки службы

4.1.1 РТСА/ПОТОК относится к классу ремонтируемых восстанавливаемых изделий.

4.1.2 Назначенный срок службы (с учетом замены изнашиваемых деталей и расходных материалов) не менее 5 лет.
4.1.3  Наработка на отказ: То=680 ч.
4.1.4 Ресурс до капитального ремонта – не менее 22500 часов.
4.1.5 Установленная безотказная  наработка: Т1=500 ч.
4.1.6 Коэффициент технического использования - не менее 0.98.
4.1.6 По истечении срока службы  решение о дальнейшей эксплуатации РТСА/ПОТОК принимает комиссия, назначенная приказом руководителя предприятия-потребителя.

 4.2 Гарантии изготовителя
4.2.1 Гарантийный срок эксплуатации – не менее 12 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию, но не более 18 месяцев со дня поступления изделия на предприятие.

4.2.2 Гарантийный срок хранения – не более 6 месяцев со дня изготовления.

4.2.3 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие РТСА/ПОТОК чертежам, техническим условиям (ТУ 5131-005-59988194-2007) и государственным стандартам.
4.2.4 Если в течение срока гарантии какая-либо единица оборудования окажется дефектной или не соответствующей условиям договора, предприятие-изготовитель по требованию предприятия-потребителя и без какой-либо дополнительной оплаты со стороны предприятия-потребителя устранит выявленные дефекты путем исправления либо замены дефектного оборудования. Указанный срок гарантии в отношении исправленного оборудования или частей, представленных взамен дефектных, начинается с даты ввода последних в эксплуатацию. 
4.2.5 Сведения о рекламациях направлять по адресу: ООО «РТСА», 600024, г. Владимир, ул. Ново-Ямская, д.72 (тел./ф.: (495)789-28-87).

5. КОНСЕРВАЦИЯ
Таблица 4
	Дата
	Наименование
работы
	Срок действия,
годы
	Должность, фамилия и подпись

	
	
	
	


6. СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИИ*
Автоматизированная линия для приготовления водно-спиртовой смеси непрерывного         действия производительностью  500 далл/час 
наименование изделия

 РТСА/ПОТОК-5 (ALCOJET)                                        25    
                    обозначение                                                             заводской номер
Упакована________________________________________________________

                                                                   наименование или код изготовителя

согласно  требованиям,  предусмотренным  в  действующей  технической  документации.

Представитель ОТК
МП              _______________       ___________                  _________________

                                            должность                                    личная подпись                                               расшифровка подписи

____________________

                год, месяц, число

* Упаковывается по требованию Заказчика.

7. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

Автоматизированная линия для приготовления водно-спиртовой смеси непрерывного         действия производительностью  500 далл/час 
наименование изделия

 РТСА/ПОТОК-5 (ALCOJET)                                        25    
                    обозначение                                                             заводской номер
изготовлена и принята в соответствии с обязательными требованиями государственных (национальных) стандартов, действующей технической документации и признан годным для эксплуатации.
                                              Представитель ОТК
МП              ___________________                  _____________________________

                                             личная подпись                                                                                     расшифровка подписи

____________________

                год, месяц, число

8. ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ В ЭКСПЛУАТАЦИИ

8.1 Движение изделия в эксплуатации

Таблица 5
	Дата установки
	 

	Место установки
	

	Дата снятия
	

	Наработка
	с начала 
эксплуатации
	

	
	после последнего ремонта
	

	Причина снятия
	

	Подпись лица, проводившего 
установку (снятие)
	


8.2 Ограничения по транспортированию

8.2.1 Транспортирование РТСА/ПОТОК может осуществляться любыми видами крытого транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта.
8.2.2 В части воздействия климатических факторов внешней среды хранение и транспортирование РТСА/ПОТОК должно соответствовать условиям (2) ГОСТ 15150.
8.2.3 В процессе транспортирования и хранения РТСА/ПОТОК не должны подвергаться воздействию агрессивных сред и выделяющихся в атмосферу вредных паров и газов, а также тепловому излучению и механическим ударам.
   9.  ЭКСПЛУАТАЦИЯ И ХРАНЕНИЕ

9.1 Перечень особых условий хранения
9.1.1  РТСА/ПОТОК необходимо эксплуатировать и хранить с сухом, крытом, отапливаемом помещении, при температуре воздуха не менее +5(С и не более  +30 (С и относительной влажности воздуха до 75%.
9.1.2 В  процессе хранения РТСА/ПОТОК не должна подвергаться воздействию агрессивных сред и выделяющихся в атмосферу вредных паров и газов, а также тепловому излучению и механическим ударам.
9.1.3 При хранении оборудования, входящего в состав РТСА/ПОТОК (насосы, теплообменники и пр.), необходимо соблюдать рекомендации предприятий-изготовителей, указанные в паспортах и инструкциях на единицу оборудования.
9.1.2 При  хранении системы свыше 6 месяцев, предприятие-потребитель обязано проводить осмотр, ревизию и  переконсервацию.

9.2  Перечень особых мер безопасности при работе

К работе на РТСА/ПОТОК допускаются лица, изучившие настоящий паспорт,  руководство и инструкции по эксплуатации, прошедшие инструктаж по технике безопасности и противопожарной безопасности.

При монтаже, техническом обслуживании и ремонте электрооборудования РТСА/ПОТОК необходимо руководствоваться «Правилами техники безопасности при
эксплуатации электроустановок потребителей» и «Типовыми инструкциями по технике безопасности при монтаже оборудования на пищевых предприятиях».

Необходимо систематически следить за исправностью заземления РТСА/ПОТОК. Запрещается эксплуатация РТСА/ПОТОК при отсутствии или обрыве заземления.

Самостоятельный ремонт электрооборудования и повреждений электропроводки не допускается.

9.3  Перечень особых условий эксплуатации

9.3.1. РТСА/ПОТОК может работать только с тем пищевым сырьем, для которого она была разработана. При эксплуатации необходимо учитывать рекомендации предприятия-изготовителя, указанные в руководстве по эксплуатации.

9.3.2. Регулировку РТСА/ПОТОК производить согласно указаниям, приведенным в руководстве по эксплуатации.

9.3.3. Техническое обслуживание РТСА/ПОТОК проводить по рекомендованному предприятием-изготовителем графику и средствами, указанными в руководстве по эксплуатации.

10.  СВЕДЕНИЯ ОБ УТИЛИЗАЦИИ

После прекращения использования РТСА/ПОТОК подлежит демонтажу. Все компоненты РТСА/ПОТОК утилизировать в соответствии с рекомендациями производителя данного оборудования. Любые местные и государственные нормы должны быть выполнены.

          11. УЧЕТ НЕИСПРАВНОСТЕЙ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ
	№

п/п
	Неисправность
	Причина

	
	
	


             12.  СВЕДЕНИЯ ОБ УСТАНОВКЕ
Наименование и адрес владельца______________________________________

__________________________________________________________________

Место установки:

Цех_______________________________________________________________

Участок___________________________________________________________

Линия_____________________________________________________________

Дата установки_____________________________________________________

Дата ввода в эксплуатацию___________________________________________

Инвентарный номер_________________________________________________

Дата______________________________________________________________

(подпись лица, ответственного за эксплуатацию)

Приложения
Перечень прилагаемых документов

	Наименование документа


	Обозначение

	1
	2

	1. Автоматизированная линия для приготовления водно-спиртовой смеси непрерывного действия (ALCOJET)    (производительностью  150-2500 далл/час )
	Руководство по эксплуатации 

ALCOJET.00.00.00.00РЭ

	2. Схема принципиальная технологическая 
	ALCOJET.00.00.00.АТХ

	3. Декларация о соответствии   на линии автоматизированные  для приготовления и обработки водно-спиртовой смеси, модели РТСА/ПОТОК-1,  РТСА/ПОТОК-3, РТСА/ПОТОК-5, РТСА/ПОТОК-6, РТСА/ПОТОК-8, РТСА/ПОТОК-10, РТСА/ПОТОК-12, РТСА/ПОТОК-15, РТСА/ПОТОК-20.  ТУ 5131-005-59988194-07
	ТС № RU Д-RU.АБ45.В.8201 

от  08.09.2015 по 07.09.2020.

	4. Копия экспертного заключения  на продукцию: Автоматизированная линия для приготовления и обработки водно-спиртовой смеси
	№ 581 от 28.05.2012

	5. Копия декларации о соответствии  на теплообменники пластинчатые разборные типы : NX, NT….CT. «Кельвион Машимпекс»
	ТС № RU Д-RU.АИ30.В.05760 от 25.01.2016 до 24.01.2021

	6. Разборный пластинчатый теплообменник «Кельвион Машимпекс»
	Паспорт. Руководство по монтажу и эксплуатации.

	7. Копия декларации о соответствии на фильтродержатели типа ФД, ООО «РТСА»
	ТС № RU Д-RU.АУ04.В.40042  от 30.03.2016 до 29.03.2021

	8. Копия декларации о соответствии на воздухоотделители типа ВО, ООО «РТСА»
	ТС № RU Д-RU.АУ04.В.40043  от 30.03.2016 до 29.03.2021

	9. Насос Grundfos CRN 3-27   2.2кВт
	Гарантийный талон. Инструкция по эксплуатации.

	10. Насос Grundfos CRNE 5-18    3 кВт
	Гарантийный талон. Инструкция по эксплуатации.

	11. Копия сертификата о соответствии на насосы вертикальные многоступенчатые центробежные, типы: CR, CRI, CRN, CRNE, CRE, CRIE.
	№ ТС RU C-RU.АИ30.В.01071

С 10.11.2014 г по 09.11.2019 г.

	12. Расходомер электромагнитный Promag 50P, Endress+Hauser
	Паспорт.

 Свидетельство о поверке

	13. Расходомер массовый Promass 83F, Endress+Hauser
	Паспорт.
Свидетельство о поверке

	14. Термопреобразователи сопротивления из платины и меди ТС-1187Ехd, ООО НПП «Элемер»
	Паспорт (3 шт.)

	15. Копия свидетельства об утверждении средств измерений на термопреобразователи сопротивления из платины и меди ТС
	RU.C.32.004.A №57158 до 20 октября 2019г.

	16. Копия сертификата соответствия на термопреобразователи сопротивления из платины и меди ТС
	№ТС RU C-RU.МЛ06.В.00041 от 17.11.2015

	17. Датчик избыточного давления Корунд-ДИ-001М, 
ООО «Стенли»
	Паспорт (2 шт.)

	18. Копия сертификата соответствия на датчики давления Корунд, ООО Стэнли
	№ТС RU C-RU.АА71.В.00366 от 22.06.2018

	19. Датчик потока ЕСХХИ, ООО «Контакт-1»
	Паспорт (2 шт.)

	20. Преобразователь вторичный СУ 200И
	Паспорт.

Руководство по эксплуатации

	21. Регулирующий пневмоклапан DN25, «Burkert», тип 2300
	Руководство по монтажу и эксплуатации (2 шт.)

	22. Регулирующий пневмоклапан DN15, «Burkert», тип 2300
	Руководство по монтажу и эксплуатации (2 шт.)

	23. Позиционер «Burkert», тип 8635
	Руководство по монтажу и эксплуатации (4 шт.)

	24. Клапан электромагнитный  2/2 ходовой, тип 6013, «Burkert»
	Руководство по монтажу и эксплуатации (2 шт.)

	25. Копия сертификата о соответствии на взравозащищенные соленоиды типов 6..-…, 7..-…, АС10-..-.-…, .. «Burkert»
	 № ТС RU С-DE.ГБ08.В.01082 от 16.06.2015 до 15.05.2020

	26. Копия декларации о соответствии на фильтроэлементы серии ЭФМ, «Промфильтр»
	ТС № RU Д-RU.АВ24.В.02130  от 12.05.2016 до 11.05.2021

	27. Копия свидетельства о государственной регистрации на фильтроэлементы серии ЭФМ, «Промфильтр»
	№ RU.77.99.88.013.Е.042811.10.11

	28. 
	

	29. 
	

	30. 
	

	31. 
	

	32. 
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